S
P

39)

70, RUE DES ROSIERS
93585 SAINT OUEN CEDEX (FRANCE) TEL.: 0147871111 FAX:0147877070
Site : www.svp.com E-Mail : svp@svp.com

MESSAGE URGENT]

Date : 30 aofit 2005 Page(s) (celle-ci comprise)

N° SVP :K0958 N° Dossier : 057LQ

DESTINATAIRE . DE

Nom : Mr JEAN-CLAUDE AUGE Nom : Laurent DARQUIN

Société : SAPAR SA Direction : Recherche développement et communication
Fax : 0164365538

OBJET : [refSVP: 56124] - Paints de fusion

Comme convenu, nous vous prions de trouver ci-joint les informations demandées
et vous en souhaitons bonne réception.

N'hésitez pas a nous contacter pour toute information complémentaire.
Merci de votre confiance.
Meilleures salutations.

Laurent DARQUIN
Consultant en Mécanique

Le contenu et les documents adressés ont une vocation d'information générale ou complémentaire et ne seraient
permettre a eux seuls d'engager la responsabilité de SVP.

CONFIDENTIALITE : Linformation contenue dans ce message et les documents qui I'accompagnent sont confidentiels
et prévus pour une utilisation exclusive par la personne ou I'entité mentionnée ci-dessus.
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RN BISTEEINS

Aluminium (Al) 650"9
Argent (Ag) 2000°C
Chrome (Cr) 1500°C
Cobalt (Co) 1500°C
Cuivre (Cu) 1080°C
Etain (Sn) 230°C
Fer (Fe) 1535°C
Nickel (N1) 1450°C
Or (Au) 1000°C
Platine (Pt) 1700°C
Plomb (Pb) 327°C
Zing (Zn) 420°C '
Sodium (Na) 98°C
Alliages de cuivre
Bronze (60%Cu + Sn) 900°C
Alliages de fer
Carbone inférieura 2,1%

Acier 1300-1500°C

Carbone supérieur 4 2,1% (Fontes)
Fonte blanche 1050-1100°C

Fonte grise 1100- ‘1290°C
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Les aciers inoxydables sont fabriqués a partir d'un alliage du fer qui contient un minimum de
10,5% de chrome. Leur qualité inoxydable est obtenue par l'intermédiaire de la formation d'un
film invisible et adhérent d'oxyde riche en chrome. L'alliage 304 est un acier inoxydable
austénitique d'usage général avec une structure cubique & faces centrées. Il est essentiellement
non magnétique sous condition de recuit et ne peut étre durci que par un travail a froid.
Comparé 4 l'alliage 302, sa faible teneur en carbone lui confére une meilleure résistance 4 la
corrosion pour les structures soudées.
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